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Window conveyor LH w/transferer

2572349
2303349
2162366
1442294
1366849

Material: Steel

When installing the window
winder, please remember to
move the limiter to the correct
hole according to your cabin.

GPR 04/2004 - 2018
94 - 164 06/1995 - 01/2005
Suitable mover: 318220
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Window winder adjustment
This info applies at least to 4-series Scania and CP CR CT cabs,
but not Crew Cab cabs.

Background
It sometimes happens that the side window goes down too far when

lowered and is damaged. It also happens that side windows with
electric window lifts are pressed up too hard in the frame.

Service solution

A number of checks and adjustments must be carried out on the
window winder when changing the side window in the door.

This is to prevent the window from going down too far in the door
when lowered.

If the cab is equipped with electric window lifts, adjustment must
also be carried out with the window in the raised position. This is to
prevent it from being pressed up too hard in the side window frame

Adjustment of side window bottom position:

1. Check the type of cab in which the window is mounted.

2. Move the end stop to the correct position (P, RorT)

Adjustment of side window uppermost position:
( Only on cabs with electric window lifts )

1. Cut off a length of about 350 mm
from a 2 mm thick welding rod.

2. Tape the rod to the top edge of
the side window.

3. Undo the screw for the upper
position end stop.

4. Run the window up by means of
the electric motor.

5. Adjust the end position stop.

6. Lower the window and remove the
length of welding rod.

Ikkunannostimen s3ato
Informaatio koskee ainakin 4-sarjan Scanioita ja CP CR CT
ohjaamoita. Tama ei koske miehistonkuljetusohjaamoita.

Taustatietoa

Joskus kay niin, etta sivuikkuna menee laskettaessa liian
pitkalle alas aiheuttaen vaurioita. Vaurioita aiheutuu
myos silloin, kun sivuikkunoita nostettaessa sahkolla niita
painetaan liian kovaa yl6s oven ylakehysta vasten.

Ongelman ratkaisu
Sahkoiselle seka mekaaniselle ikkunanostimelle suoritetaan

tarkastuksia ja saatoja silloin kun ovien laseja vaihdetaan.
Saadot estavat sen ettei sivulasi mene liian pitkalle alas.

Sahkaisille ikkunannostimille on suoritettava myoskin lasin

yldasennon saato. Ylaasennon saato estaa lasin painumista
liilan kovaa oven ylakarmia vasten.

Sivuikkunan pohja-asennon saato:

1. Tarkista ohjaamotyyppi, johon ikkuna on asennettu.

2. Siirra rajoitin oikeaan asentoon ( P, R tai T ). Katso kuvaa.

Sivuikkunan saato yldasentoon:
( Koskee vain sahkokayttoisia ikkunannostimia )

1. Katkaiskaa noin @ 2mm paksuista hitsauslankaa
noin 350mm pituinen patka.

2. Teipatkaa se sivuikkunan ylareunaan kuvan mukaisesti.
3. Loysatkaa ylaasennon saatoruuvi no. 2
4. Nostakaa ikkuna ylaasentoon sahkomoottorin avulla.

5. Siirrd ruuvi nuolen osoittamaan suuntaan
dariasentoon ja lukitse se.

6. Laske sivuikkunaa alemmaksi ja poista
teipit ja hitsauslanka.
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PerynnpoBka nogbeMHUKa OKOH
NHbopmayma oTHOCMTCA NO KpaliHen mepe K Scania 4 cepumn u CP CR CT KabuHam, HO He K KabMHam A5 sKMnaxa.

MpeabicTopua
MHorpa, npy onyCKaHMM OKHO YXO4MUT CIMLWIKOM MHOTO BHM3, YTO NPMBOAMT K MOBPEKAEHUAM.

MoBpeXKAeHUs TaKKe MOryT NPOU30MTU, KOraa OKHO NOAHMMALOT 3/1EKTPONPUBOAOM C/IULLKOM
CU/JIbHO BBEPX M OHO YNUPAETCA B BEPXHIOIO YacTb ABEPY.

PeweHue npobaembli
Mpu 3ameHe CTEKNA, KaK 3/IEKTPUYECKOMY TaK U MEXaHUYECKOMY NOAbEMHUKY NPOBOAAT OCMOTP U PEry/IMPOBKY.
PerynupoBaHue npeaHa3HavyeHO ANA NPEeAOTBPALLEHNA ONYCKAHMA CTEK/Ia CAINLIKOM [/ly6OKO BHUS.

INEKTPUYECKOMY NOABEMHUKY AOMNONHUTENbHO HYKHO NPOBOAMUTL PETrY/IMPOBKY BEPXHETO NOJIOXKEHUA CTEKA.
PerynMpoBKa BEPXHEro NONOXKEHMA NPeA0TBPALLAET YPE3MEPHO CUIbHOE NOAHATUE M KaCaHWUA CTEK/IA Kpas ABEpPM.

PeryninpoBKa HUXKHETO N0N0XKeHnA 60KOBOro crekna:

1. NMpoBepbTe TN KabWHbI B KOTOPYHO YCTAaHABAMBAETCA CTEK/O.

2. YCTaHOBUTE OrPaHMYNTENb B NPaBUIbHOM NonoxKeHuu ( P, R unu T ). CmoTpuTe doTo.

PerynnpoBKa BepXHEro NonoeHna 60KOBOro crekna:
( OTHOCKTCA TO/IbKO K 3/1EKTPUYECKOMY NOABEMHUKY )

1. OTpeskbTe 0K010 350MM NPUCaZOUHOro NPyTKa ANs CBapKM AnameTpom @ 2mm.
2. MpuKpenuTe NPYTOK K BEPXHEN YaCTW CTEKNA, KaK NOKa3aHo Ha ¢oTo.

3. Ocnabbte peryanpytowmii 6ont No2 BepXHero nosaoXeHus.

4. MogHMMUTE CTEK/IO B BEPXHEE MOJIOXKEHME C MOMOLLBIO 3NEKTPOABUraTeNs.

5. MepemectnTe 60NT B KpaitHee NONOXKEHME NOKa3blBaeMOe CTPE/IKOM U 3aTAHUTE.

6. OnycTuTe CTEKNO U yaanuTte NPyTUK C KpenaeHUamu.
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